LUNAWOOD

LUNAWOOD Thermowood® Uriin Bilgisi

Thermowood® islemi 1985 senesinde Fin Lunawood OY Fabrikasinin kurucular1 olan
Karkainen kardeslerin Helsinki Universitesi ile ortak gelistirdikleri geng agaglarin
kullanilabilir hale getirmek i¢in kesfettikleri bir sistemdir. Thermowood® yiiksek derecede
151 (320°C), su buhari ve hava dolagim hizi ile Iskandinav bélgesi agaglara yapilan termal
modifikasyon islemidir. Agag i¢ 1sisinin 185°C - 212°C de, ahsabin kalinligina ve baslangic
rutubetine gore 48 -144 saat araliklarinda yapilan termal modifikasyon islemidir. Uygulanan
yiiksek 1s1 neticesinde seliiloz zincirleri parcalanir, asitler ¢oziliniir, mikroorganizmalar ve
hagereler yok edilir, ahgabi ¢liriiten mantarlarin beslendigi besi ortam1 ortadan kaldirilir.
Reginenin biiytik bir kismi atilir kalan miktar1 da kristalize edilerek zararsiz hale getirilir. Bu
islem diinyanin tek 67 metre uzunlugundaki 7 odali 6zel kesintisiz firininda yapilmaktadir.
Thermowood® isleminde nem orani dnce sifira indirilerek ahsap modifiye edilir.
Kondiisyonlama safhasinda ahsaba % 4 - 6 oraninda nem verilir. I¢ ve dis nem oranlarindaki
bu denge ileride olusabilecek egilme, biikiilme, cekme ve caligma gibi olumsuzluklari
minimize eder. Thermowood® yapilacak aga¢ malzemenin kereste haline getirilmesi
isleminde 6zenli davranilmalidir. Thermowood® islemi uygulanacak kereste kalitesi ¢ok
onemlidir. Farkli hammadelerden ede edilmis ve devamlilig1 olmayan iiretimler projelerin
gelecekleriye yakindan ilgilidir. Hammaddedeki standart 1m2 ile 100m3 arasinda ayni1
olmalidir ki sistemin giivenilirligi yiiksek olsun. Bu nedenledir ki islemin iskandinav
bolgesindeki siirdiiriilebilir FSC sertifikali ormanlardan elde edilmis hammadde ile yapilmas1
cok onemlidir. Prensipte her agag tiiriine 1s1l islem uygulamasi yapilabildigi halde genel
olarak ThermoWood® islemi uyguladigimiz agag¢ tiirleri; Cam, Ladin, Disbudak, Hus
agaclaridir. Thermowood® Isil islem parametreleri i¢in uygulanan yontemler, her agac
tiirii icin ayr1 ayr1 yapilmaktadir. Keresteler Nordic Cutting® diye tabir edilen 6ziline
kesim standartlarina uygun olarak sekillendirilmelidirler. Thermowood® iiretimimizde
kullanilan makine ve ekipmanlar uluslararasi ThermoWood® birligi tarafindan onayli, en son
Fin teknolojisidir. ThermoWood® fiiriinlerinin 6zellikle Fin PEFC ve KOMO sertifikalarinin
olmasi sarttir. Bu sertifikalar {iriniin ve hammadenin standartlarinin gostergesidir.
ThermoWood® birligi tarafindan belirlenmis iki sinif vardir. Bunlardan ilki LunaThermo-D
(Durability) 6zelikle dis mekanlar i¢cin uygun goriilen iklim dayanimli, LunaThermo-S
(Stability) ise i¢c mekana yonelik daha agik renkli tirtinlerdir.
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